MUSZAKI ADATLAP

® HORNYOS MEREV KUPLUNG (XGQT1)

Verzié 1. 2025.04.01. Fenntartjuk a jogot a technikai adatlap elGzetes értesités és ko tség nélkili megvalt asara.
A hornyos cs6kété kuplungok hornyolt csévek és / vagy hornyos szerelvények kdzétti gyors és szivarga es 6 kotésére szolgalnak
Az XGQT1 tipusti merev kuplung nem engedi a cs6 mozgasat nyomas alatt és i lés kozben sem. Tiizvédelmi és épiiletgépészeti felhasznalasra (flités,

szellGztetés, légkondicionalas) egyarant alkalmas.

Termék képe Névieges Méret Csé Termékszam Uzemi Uzemi Méret Méret Méret Csavarx Sualy Doboz Megjegyzés

méret (inch) kiilsé nyomas nyomas (A) mm (B)mm (C) mm anya (kg/darab mennyiség
(DN) améré (Psi) (Bar) ) (db)

(mm)

25 CPL-R-033-X 300 56 96 M10 x 45

32 . CPL-R-042-X 300 5 66 106 M10 x 45

40 1.1/2" 48.3 CPL-R-048-X 300 20.7 72 114 45 M10 x 45 0,56

50 2" 60.3 CPL-R-060-X 300 20.7 81 126 47 M10 x 55 0,67

65 2.1/2" 76.1 CPL-R-076-X 300 20.7 99 143 47 M10 x 55 0,78 EPDM témités

80 3" 88.9 CPL-R-089-X 300 20.7 112 157 48 M10 x 55 0,89 EPDM tomités

100 4" 1143 CPL-R-114-X 300 20.7 138 193 50 M12 x 65 1,24 L | 14 EPDM témités

125 5" 139.7 CPL-R-139-X 300 20.7 166 221 50 M12 x70 1,50 ~ | 10 EPDM tomités

150 6" 168.3 CPL-R-168-X 300 20.7 196 256 51 M12 x70 1,85 1] 7 EPDM témités

200 8" 219.1 CPL-R-219-X 300 20.7 254 322 63 M16 x 85 3,40 £ 4 EPDM tomités
@ @ 250 10" 273.0 CPL-R-273-X 300 20.7 313 392 64 M20 x 100 5,58 1 4 EPDM témités

300 12" 323.9 CPL-R-324-X 300 20.7 366 445 66 M20 x 110 7,65 1 4 EPDM tomités

X: Festett = P (PTD), Tiizihorganyzott = G (GLV), Dacromet = D (DACR) // Példa: CPL-R-048-P = festett verzi6
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Tomités Tipus Hémérsékleti Haszndlati javaslat Szinjelzés Csavar M10 M12 M16 M20 M22
tartomany méretek
E EPDM -34...4110°C |Tlzivizre, ipari vizre, hiitévizre ajanlott a megadott Z6ld csik Csavarkulcs 15 18 24 30 34
(-30...+230°F) |h kleti tar y beliil, int sokféle hig mérete
savhoz, olajmentes levegbhdz és szémos vegyszerhez. Meghuzasi 40-60 |110-135 |135-175 |175-245 | 245-325
UL besoroldsa az ANSI/NSF 61 szerint vagy hideg +36 F nyomaték Nm Nm Nm Nm Nm
(+30°C) és meleg +180°F (+82°C) ivévizes alkalmazasra.
énhit é (pl. jhoz) nem ajénlott. =
D NBR | -29..+82°C i pl. i g626 T Gl o - Ne)
(-20...+180°F) |levegdhéz, névényi és asvanyi a d @
hémérsékleti tartomanyon beliil. Melegvizes
alkalmazasra nem ajénlott.
S Szilikon -40...4#177°C |Magas hémérséklet(i szaraz leveg6hdz és néhdny magas Fehér
(-40....+350°F) |hémérsékletii vegyianyaghoz ajanlott.
Javasoljuk termékeinket mindig zart és szaraz kornyezetben tarolni!

Anyagspecifikacio:

Félbilincsek: Gombgrafit 6ntéttvas (ASTM A536 GRADE: 64-45-12)

Tomités: EPDM / NBR / Szilikon

Csavarok, anyak: Eziist-kromat szin, horganyzott acél, 8.8 anyagmind&ség. ISO 898-1
Korroziévédelem:

Festett: RAL3000 piros, epoxy bevonat. Rétegvastagsag: 80-150um

Tilizihorganyzott: Rétegvastagsag: 60-120pum

Dacromet: Rétegvastagsag: 8-18um. (Semleges sépermettel szembeni ellenallas: 480 6ra)

Szerelési javaslat:
Kérjiik olvassa el a miiszaki adatlapot és a szerelési Gitmutato6t miel6tt a ter g A szer nek képzettnek vagy tapasztaltnak kell
lenniiik a hornyos cs6koté rendszerek szerelését Sohanedolg yomas alatt 4ll6 és/vagy vizzel teli csérendszereken!

I alja a sziiksé védéfelszerelést a élyi séruilések elkeriilése érdekében
(sisak, védécip6, védGszemiiveg, kesztyi). o@%@@

Szerelési utmutato:

skkel dol. s kerd, 18k

1. CsBel6készités
Ellendrizze a cs6végeket, hogy megfelel6-e a horonyméret, és ellendrizze, hogy a csévégen nincs bemélyedés
vagy kiemelkedé

amely v kaddlyoznd a meg 6 tomitést.

2. Tomités bekenése
Ellendrizze a tomitést és bizonyosodjon meg arrdl, hogy a megfelels tomitést hasznalja az adott alkalmazasi
teriletre. Vigyen fel vékonyan kendanyagot a tomités kiilsé oldalara és a kontakt tomitéfeliiletekre.

3. Tomités felhelyezése
Csusztassa atomitést az egyik csére, igyelve arra, hogy a tomitéfelllet ne I6gjon tul a cs6 végén.

4. Igazitas
“ Miutdn a két cs6véget egymdshoz igazitotta, hiizza a tomitést a helyére, kdzépre éllitva a hornyok kézoétt
7 mindkét oldalon. A témités egyik oldalon sem nydlhat bele a horonyba.
’ 5. Félbilincsek felhelyezése

Tavolitsa el az egyik csavart és anyat, és lazitsa meg a masik anyat. Helyezze az egyik félbilincset a tomitésre,
ugyelve arra, hogy a félbilincs peremei illeszkedjenek a cs6hornyokba. Hajtsa at a masik félbilincset a
tomitésen, mindkét cs6 hornyaba. Helyezze vissza a csavart, és szerelje 6ssze a két félbilincset.

6. Anyak meghuzasa

El6szor kézzel hiizza meg az anydkat és gy6z6djon meg arrdl, hogy az ovalis nyaku csavar teljesen illeszkedik
a csavar furataba. Ezutan a villaskulccsal hidzza meg biztonsagosan az anyakat, felvéltva és egyforman a
megadott csavarnyomatékkal.

Figyelmeztetés:

A meghatdrozott teljesitmény eléréséhez a csavarok megfelel6 meghuzasa
sziikséges. A csavarok tdlhuzésa a csavar és/vagy a félbilincsek karosodasat
okozhatja, ami a cs6kétések szétvalasdhoz vezethet.

A csavarok alulhizasa alacsonyabb nyomdstarté képességet, alacsonyabb
hajlitasi terhelhet&séget, szivargast illetve a cs6csatlakozas elvélasat
eredményezheti.

A cs6csatlakozdsok nem megfelel§ Gsszeszerelése jelentds anyagi karokat és

7. A szerelés vége
A merev kuplungnal a szerelés végeztével a félbilincsek kozotti illesztési hézag azonos nagysagu legyen.
Ebben az allapotban a témitések nem lathatdak.

Iroda: 1112 Budapest, Repiil&téri ut 2/A E-mail: info@vbenz.hu
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